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risierungsapparate keimfrei gemacht, gekiihlt und 
entluftet und gelangt sodann zur Vermischung 
(Verbutterung) mit den ausgeschmolzenen und 
sorgfiiltig filtrierten Fetten in groBen %men 
(Biitten mit Riihrwerk). Es entateht eine dick- 
flussige, cremeartige Masse, die, sobald sie aus 
den Kirnen kommt, durch einen starken Eiswasser- 
etmhl abgekuhlt und in groden Behaltern aus 
weibglasierten Platten aufgefangen wird. Hierin 
erstarrt die Margarine vollstandig und wird dann 
durch groBe gerippte Holzwalzen und andere Knet- 
apparate von dem Milchwasser befreit und nach 
Bedarf gsalzen. Die Verpackung erfolgt entweder 
in weiden Kiibeln von Buchenholz oder in wiirfel- 
formigen a b g e p a h n  Stucken in Kartons. Auuh 
die Fabrikation der vorerwahnten Pflanzenbutter- 
Bargarine wurde hesondera vorgefuhrt. Peinlichste 
Sauberkeit herrschte in dem ganzen Betriebe, und 
sowohl die Rohmaterialien wie auch b o n d e r s  daa 
fertige Produkt wurden von den Teilnehmern ge- 
pruft und beim Vergleich mit reinster Naturbutter 
festgestellt, daD die Margarine in Geachmack und 
Aroma der letzteren nicht nachsteht. - 

Nach dimer interessanten Besichtigung und 
einer der Versammlung freundlichst dargebotenen 
Bewirtung. begaben sich die Teilnehmer zur stiidti- 
schen Handelshochschule, wo Dr. . Q u i n c k e 
einen Vortrag: ,,Technkck E i n d a k e  aua den 
Vereinigten Staalen", hielt. Der Redner berichteb 
in a u h n t  fesrrelnder Weise uber seine zum Zwecke 
dea Studiums der chemischen Grobindustrie Nord- 
amerikas unternommene lOwochige Reise durch 
die Vereinigten Staaten von Neu-York bie San 
Franzisko. Zahlreiche vortreffliche Lichtbildcr be- 
lebten den Vortrag, dem die Versammlung von 
Anfang bis zu Ende mit grodem Interease folgte. 

[V. 34.1 

Bezirksveretn Aachen. 
V o r s t a n d  f u r  1910. 

Yon.: Dr. L. B e r e  n d - Aachen; Stellvertr.: 
Prof. Dr. S. v. K a p f f - Aachen; Schriftfiihrer: 
Dr. P a u 1 L e v y - Awhen; Stellvertr. Dr. K a r 1 
S t i  r m - Aachen; Kassenwart: Dr. K a r 1 S t i r m- 
Aacheu; Vertreter im Vorshndsrat: Dr. L. Be - 
r e n d - Aachen; Stellvertr. Prof. Dr. S. v. K e p p f- 
Aachen. [V. 33.1 

Bemborger Bezirksverein. 
Zu dem auf S. 322 mitgeteilten Ergebnis derVor- 

staudswddeu ist nachzutragen: Abgeordneter zum 
Vontandsrat ist C. G 6 p n e r , Stellvertreter Dr. 
A. L a n g f u r t h .  

Bezirksverein Oberschlesien. 
V o r s t a n d  f u r  1910. 

Vors.: Chefchemiker W. W s s s e r m a n n ,  
Schwientochlowiz. Stellvertreter: Dr. C. Ho I t L , 
Lawodzie. Schriftfiihrer: Dr. H o d u r e  k , rer- 
eidigt. Chemiker, Kattowitz. 2. Schriftfiihrer: Dr. 
H u t h ,  Bismarckhiitte. Kassenwart: Dr. H o - 
d u r e k ,  Kattowitz (vertretungsweiae); Vertreter 
im Vorstandsrat : Chefchemiker W. W a s  8 e r - 
m an n , Schwientochlowitz ; Stellvertreter im Vor- 
standsrat: Dr. H o 1 t z , Zawodzie. 

-- 
Bezirksverein Rheinlaod. 
V o r s t a n d  f u r  1910. 

Vorsitzender: Dr. J. Ba m m a n n , Iaver- 
knsen. Stellvertreter: Dr. H. We y e r , Dellbriick. 
Schriftfiihrer: Dr. 0. Dr  e s s e 1, Elberfeld. Stell- 
vertreter: F'rof. Dr. C. K i p p e n b e r g e r .  
Bonn. Kaesenwart: Dr. E. Me i s i n  g e r ,  Koln. 
Vertreter im Vorstandsrat: Dr. J. B a m m a n n ,  
Leverkusen. Stellvertreter im Vorstandsrat: Th. 
K y  11,  Koln. [V. 36.1 

1. 4. Agrikultur-Chemie. 
J. Pardellnr. Fntterkdk. (seifensiederctg. 6, 1413 

bis 1414, 1447-1448, 1505ff. 24./11. 1. U. 

8./12. 1909.) 
Der Futterkelk (priicipitierter phosphoraaurer Kalk) 
bildet gegeowiirtig einen nioht unbedeutenden In- 
dustrie- und Handelsartikel, der nach Verf. eine 
vie1 intensivere Anwendung verdiente. Verf. be- 
Bohreibt ausfiihrlich die Febrikation, die dam ver- 
wendeten Apparate und die dabei eutage treten- 
den chemischen Umeetzungen. 
Densch. I n  Beitrag lor Stickstoffbestimmong In 

Bodenanseiigen. ((%em.-Ztg. 33, 1249-1251. 
30./11. 1909. Bromberg.) 

Verf. beachiiftigt sich mit der von M i t s c h e r - 
1 i c h (&ern.- Ztg. 1909, 1068) vorgenommenen 
Naohpriifung seiner Methode der Stickstoffbestim- 
mung in Bodenauszugea Er gibt zu, dab er mit 
seiner Methode nicht diejenige Genauigkeit enieien 
konne, die M i t s c h e r l i c h  fiir die seinige in 
Anspruch nehme. Er wirft aber die Frege auf, ob 
eine solche Genauigkeit f i i r  Bestimmung von M e n -  
ausziigen Wert habe und beschreibt noch einmal 
.gena.u, wie er bei der Beetimmung dea Gesamt- 

4-. [R. 67.1 

:ate. 
s t  ickstoffs verfahren ist. Ausfuhrliche Tabellen 
zeigen die Reaultate. 

?. Krische. Die blsherigen Erfahrnngen mlt 
der Diingong von Phonolithmehl (Kalisilicate). (Ern. 
Pflanz. 6, 1-7, 16-18. 1910.) Wiihrend einer- 
seita nach dem gegenwilrtigen Urteil von den 9% 
Gesamtkali des Phonolithmehles die in Salzsiiura 
IGslichen 3% wirksam sind, WBB der bisherigen 
agrikulturchernischen Erfahrung auch keineewega 
unbedingt widerspricht, haben andererseita die ver- 
gleichenden Diingungsversuche von Prof. W e  i n 
mit KalisnIzen und Phonolithmehl die Gleichwertig- 
keit derselben ergeben. Dies ist jedoch bisher nocb 
von keiner anderen Seite beatiitigt, vielmehr iat 
auanahmalos die Uberlegenheit der Wirkung der 
Kaliaahe gegeniiber dem Phonolithmehl festgeskllt 
worden. Es ist uberhaupt zweifelhaft, ob dee Phono- 
lithmehl, selbst wenn der Preis desaelben herab- 
geaetzt wiirde, mit dem Kalisalze einigermai3en er- 
folgreioh konkurrieren konnte. Die Hauptunkosten 
entatehen beim Phonolithmehl durch die erhebliche 
Abnutzung der Mahlwerkzeuge, de sehr feine Mah. 
lung fiir eine einigermahn befriedigende Wirkung 
deaaelben Bedingung ist. Jedenfdls w k . d e r g 9 n d .  

-4. [R. 4264.1 
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wirt einstweilen daa Phonolithmehl n u  zu emp- 
fehlen, wenn die Herauswirtschaftung eines mog- 
lichst hohen und dauernden Reingewinnes nicht 
als Zweck der Diingung betrachtet werden miiBte. 

B. Krisehe. Ein Konkurrent der deutachen 
Kalisalm? Die bisherigen Ergebnisse von Diingungs- 
versnchen mit dem neuen ale Kelisllicat vertrlebenen 
Phonolithmehl. (Kali 4, 69-77. 15./2. 1910. StaB- 
furt.) Vgl. das vorst. Referat. . -6. [R. 700.1 

bill?. [R. 502.1 

11. I. Chemische Technologie. 
( Apparate, Maschinen und Verfahren 

allgemeincr Verwendbarkeit). 
H. Eempel. IndnsMelle Fenernngsanlsgen und 

lhre Behandlung. (osterr. Z. f. Berg- u. Hiittenw. 
58, 4-7. l./l. 1910.) Bei einer Feuerungsanlage 
fiir Dampfkeasel sol1 die RostgroBe so genommen 
werden, daB der zu normalem Betrieb notige 
Dampf miihelos eneugt wird, und zwar: bei An- 
wendung von Staubkohle, wenn diese in einer 
Schichthohe von etwa 5-7 cm, bei Anwendung 
von Wiirfelkohle, wenn dieselbe in einer Schicht- 
hBhe von 8--10cm, und von Stiickkohle, wenn 
dieselbe in einer Schichthohe von 15-2Ocm auf 
dem Roste gleichmiiBig vgrteilt ist und dabei die 
Kohle auf der gesamten Rostflache sich in Glut 
befindet. Bei Planrostanlagen sol1 der Rost immer 
eine etwas nach hinten geneigte Flache bilden. 
Die Verbrennungsluft fiihre man durch den Rost 
xu, unter Vermeidung sogenannter sekundarer Luft- 
zufiihrung (mit Ausnahme einiger kleiner Luft- 
&her in der Feuertiir). Wenn keine selbsttiitig 
wirkende Zugkanal-AbschluBvorrichtung vorhan- 
den ist, schlieBe man vor jedem offnen der Feuer- 
tiir den Essenschieber so weit, daB er den abziehen- 
den Verbrennungsprodukten gerade noch einen 
Durchgang freiliilt. Man hake den Rost schlacken- 
frei, vermeide aber unnotiges Herumriihren. Grobe 
Stiickkohle zerkleinere man vor dem Gebrauch in 
Stiicke von HiihnereigroBe. , Sf. [R. 530.1 

A. Bement. Dle Warmeansbente von raneh- 
lker Verbrennung nnd die WlrmeabsorptionsfYhlg- 
kcit be1 den Dsmpfkesseln. (Transactions Am. Inst. 
Chem. Engineers, Philadelphia 8.-10./12. 1909; 
nach Met. & Chem. Engineering 8, 45.) Zu dem 
Vemuche, den Warmeverlust infolge unvollkom- 
mener Verbrennung festzustellen, wurde eine ge- 
wohnliche Wassenohrenkesselanlage mit unvoll- 
kommener Verbrennung und eine verbesserte 
Keaselanlage verwendet, in deren Feuerung ein 
GewiSlbe eingebaut war, daa die Gase zwang, sich 
nach dem hinteren Ende des Kessels zu bewegen, 
bevor sie in Kontakt mit den Wrtsserrohren kamen, 
wodurch, wie sich an der Abwesenheit von Rauch 
erkennen lie& vollkommene Verbrennung erzielt 
wurde. Die tabellarisch mitgeteilten Versuchs- 
ergebnisse beweisen, daB die unvollkommene Ver- 
brennung bei dem gewohnlichen Kernel einen 
Warmeverlust von 9,3% zur Folge hatte, wihrend 
bei der verbesserten Kesselanlage kein Verlust 
eintmt. Die Bestimmungs- und Berechnungs- 
methoden fiir diese Ergebnisse sind in dem Auf- 
sots ausfiihrlich angegeben. Weiter werden die 
Arbeibleistungen von 3 Kesselanlagen besprochen: 
bei der einen, einem gewohnlichen Wasserrohren- 

Ch. 1910. 

kessel, traten die Gase an dem hinteren Ende ein 
und bewegten sich diagonal iiber die Rohren nach 
dem Abzug; bei dem anderen war zwischen den 
Rohren eine Sperrwand angebracht, welche die 
Gase zwang, zweimal iiber die Rohren zu streichen; 
und bei dem dritten hatten die Gase infolge von 
zwei Sperrwanden den Weg dreimal zuriickzulegen. 
Die Ersparnis an Heizmaterial in dem zweiten 
Kessel betrug 8,68%, in dem dritten Kessel 20,68%. 
Genaue Aogaben iiber Qualitit der Kohle, Gaa- 
temperatur usw. vervollstandigen den Bericht. 

D. [R. 589.1 
Fehrmann. Die Messung des Kesselspelse- 

wsssers, eln Mittel eur Betriebskontrolle. (Wochen- 
schr. f. Brauerei 26, 669-670. 18./12. 1909.) Die 
laufende Feststellung des Waaserverbrauchs mittels 
Waasermessers in der Speiseleitung und seines Ver- 
haltnisses zur verbrauchten Kohle bietet bei 
Kenntnis des Heizwertes der letzteren ein ein- 
faches Mittel zur Beurteilung des Kesselbetriebea. 
Es ist aber eine etwa monatliche Kontrolle dea 
Waasermessers durch Nacheichung erforderlich. 
Dies kann sehr einfach durch Einschaltung einea 
GefaBes von bekanntem Inhalt in  die Saugleitung 
geschehen. Vergleichsweise geniigt es auch, die 
Angabe des Masers fur eine beatimmb Anzahl 
von Pumpenhuben festzustellen, jedoch miissen 
hierbei nuch die Temperaturen entaprechend be- 
riicksichtigt werden. Auch ist zuverliissiger SchluB 
der Pumpenventile und des Riickschlagventils Vor- 
aussetzung, da sonst Riickstau vom Kessel erfolgt, 
den Verf. bis zu 7% beobachtet hat. 

Fw. [R. 84.1 
Selbstbiitiges Luftebfiihrungsventil fur Iionden- 

dionswasserableiter. ((%em.-Ztg. 34.26-27. 11./1. 
1910.) Die gewohnlichen selbsttatigen Lufteb- 
fiihrungsventile laasen vie1 Dampf verloren gehen. 
Daa neue, der Firma Klein, Schanzlin und Becker 
in Frankenthal patentierte Entliiftungsve&l be- 
seitigt diesen MiBstand dadurch, daB nicht der 
ausstromende Dampf, sondern die StoBkraft des 
mittels eines Eintauchrohres zum Ventilkegel ge- 
fiihrten Kondenswasaers benutzt wird. Das Ventil 
schlieBt schon sicher ab, sobald der Druck so stark 
wird, daB er daa Wesaer im Kondenstopf zum 
AbfluBrohr hebt. 4. [R.486.] 

Uber den Betrieb nnd das Wesen der Warme- 
speicher an Begeneratlvgwlfen. (Sprechsaal 4% 
727-730 u. 744-747. 16.12. u. 23./12. 1909.) Die 
Voniige der von Fr.  S i e m e n s  eingefiihrten 
Regenerativ-Gasfeuerung aind heute noch so un- 
bestritten, daB die Feuerungstechniker nur daran 
denken konnten, durch Verbeaserungen im ein- 
zelnen das System weiter auszubauen. Seine 
wesentlichsten Merkmale sind die Ausnutzung der 
Abwirme zum Vorwiirmen der Gase durch 2 bis 
4 Wiirmespeicher, durch welche die heiBen Ab- 
gase zum Zwecke der Wiirmeabgabe und danach 
die zur Verbrennung kommenden Gaae zur Auf- 
nahme dieser Wiirme gefiihrt werden, und geeignete 
Apparate, mit denen die Zugrichtung der Gaae 
periodisch umgewechselt werden kann. Der un- 
genannte Verf. bespricht die Anlage der Speicher 
und ihre rationellste Betriebsweise. 

Sf. [R. 510.1 
Anton von Kerpely, Wien. Asehenaustrsg- 

vorrichtung fur Qaserzeuger mit drehbarer Aschen- 
61; 
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sehiissel, gekennzeichnet durch an letzterer dreh- 
bare Schaufeln c und durch eine liings der Aus- 
tragstelle zwischen Gaserzeuger , Mantel und 
Schlussel angeordnete, vom Boden der letzteren 
ansteigende schiefe Flliche g, auf welche die Schau- 
felnc auflaufen, die dio durch eine federnde 
Klappe k am Ende der schiefen Fliiche g zuruck- 
gehaltene Asche seitlich uber den Schliisselrand 

die nicht mahlbaren Teile werden von der Sieb- 
vorrichtung zuruckgehalten und wandern dem am 
entgegengesetzten Trommelende angebntchten Aus- 
tragflugel zu. Dieser fiihrt die nicht mahlbaren 
Teile allein in ununterbrochenem Arbeitsgang aus 
der Trommel hinaus. (D. R. P.-Anm. B. 47 947. 
Kl. la. Einger. d. 15./10. 1907. Ausgel. d. 2 0 4 .  
1910.) [R. 8B. I  

driingen, wjihrend sie selbst die Klappe k zur Seite 
driicken und an dieser vorheigehen. - (D. R. P.- 
Anm. .K. 41 238. Kl. 24e. Einger. d. 7./6. 1909. 
Ausgel. d. 6./1. 1910.) 

Waerks. Selhstregistrierender Gaspriifer, System 
Pintach. (Z. f. Dampfk. Betr. 53, 537 [lSOS].) 
Der Apparat bezweckt, Rauchgase dauernd auf 
ihren C02-Gehalt zu priifen. Dea Resultat wird 
von dem Apparat zugleich selbsttiitig aufgezeichnet. 
Im wesentlichen besteht dea Instrument aus zwei 
Geauhren, zwischen die ein AbsorptionsgefiiB fiir 
C02 eingeschaltet ist. Je  groBer der Gehalt an 
Kohlensiure war, um so groBer wird der Gang 
untemchied der Geauhren sein, der durch einen be- 
sonderen Mechanismus, der hier nicht niiher be- 
schrieben werden kann, auf einer Trommel graphisch 
dargestellt wird, woraus sich ohne weiteres der C02- 
Gehaltablesen liiBt. Der Apparat ist in der Tech- 
nischen Hochschule zu Braunschweig im Dauer- 
betrieb gepriift worden und hat sich dabei bewiihrt. 

Badlsche Maschinenfabrik und Eisengiekrei 
vormals B. Sebold und Seboid L Nett, Dnrlach 
In Baden. Verfahren zum Aufberelten von 8118 
mahlbaren und nicht mrhlbaren Bestandteilen ZU- 
sammengsetztem Cute, z. B. metallhaltiger 
Schlacken, dadurch gekennzeichnet, daB zum 
Zwecke der Trennung und der getrennten Aus- 
tragung in ununterbrochenem Arbeitsgang eine 
Kugelmuhle n i t  Siebvorrichtung und Schnecken- 
austragfliigel benutzt wird. - 

Diejenigen Kugelmuhlen, welche man bisher 
schon mit Austragflugeln versehen hatte, be- 
zwecken und vermogen nicht, zwei verschieden 
geartete Bestandteile voneinander zu trennen und 
getrennt auszutragen, sondern eignen sich nur fur 
vollkommen vermahlbares Gut und arbeiten ledig- 
lich in der We&, daB sie entweder das Gut in 
mehreren , hintereinander geschalteten Mahl- 
gBngen bis zur gewiinschten Mahlfeinheit bringen, 
oder aber daB sie in mehreren hintereinander ge- 
schalteten Mahlriiumen Produkte von verschie- 
dener Mahlfeinheit erzeugen. 

Bei vorliegender Erfindung wird an einem 
Ende der Kugelmiihle daa Gut ununterbrochen 
eingefiihrt, die zerkleinerten mahlbaren Bestand- 
teile fallen durch die Siebvovichtung hindurch, 

[R. 827.1 

Graefe. [R. 145.1 

- - - - - - - - - - - - - 
h 

- - - - - - - - - - - - 
/ 

3. Schleuder nach Anspruch 1. -oder 2., ge- 
kennzeichnet durch Siebkorper, die, an der Schrsa- 
benfeder hefestigt, in das Innere der Trommel 
hineinragen. - 

Die Erfindung betrifft eine Schleudermeechine. 
die ununterbrochen betrieben werden kann, ohne 
daB das Herausnehmen der festen Beatendteile des 
Schleudergutes m h  dem Ausschleudern der 
fliiasigen Beatandbile ein Abstellen der Schleuder- 
maachine notig machte. Wegen der Einzelheiten 
sei auf die ausfuhrliche Bcschreibung und auf die 
Zeichnungen der Patentschrift verwiesen. (D. R. P. 
Anm. H. 43 204. K1. 8%. Einger. d. 19./3. 1908. 
Ausgel. d 241. 1910.) ' [R. 821.1 

durch gekennzeichnet, daB die Feder rohr- 
formigen Querschnitt besitzt und m 
Aufnahme und Ableitung der flumigen 

11. 5. Brenn- und Leuchtstoffe, feste, 
f liissige u. gasfirmige; Beleuchtung. 

E. K6rtIsg. Leistnnpversuche an einem Ver- 
tikalofen mit 16 Retorten auf dem Qaswerke Bl8rien- 
dort - Berlin. (J. Gasbel. u. Wasserversorg. 1910, 
4.) Der Versuch ist von der Lehr- und Verauchs- 
gasanstalt zu Barlsruhe ausgefuhrt worden. Zur 
Vergasung kam eine schlesiscbe Kohle ,,Concordia". 
Das Ergebnia war folgendes: Gesausbeute sus 
einer Tonne Kohle 373cbm (feucht bei 15' nnd 
760 mm Druck) von 4840 Chl. Heizwert und 11 HK. 
Leuchtkraft. An Unterfeuerung wurden gebraucht 
11,8%. Daraus berechnet sich, daB auf 1OOOOO 
Warmeeinheiten des Gases 45 700 W.-E. ah Hob 
zur Unterfeuemg verwendet d e n .  Die Aus- 
beute beim 18er Ofen war zwar etwas gennger ah 
beim 12er Ofen, doch wurde wesentlich weniger 
(1 l,8% gegen 14,1%) Unterfeuerung gebraucht. 

Graefe. [R. 411.1 
Bunziauer Werke Lengersdorff L Comp., Bunr- 

lau L SchL Kammerofen mi6 bcaonderen in die 
Feuerziige zur Ausfiitterung eingeaeUben Heizriihren, 
dadurch gekennzeichnet, daJ3 die Heizrohren mit 
einem gewissen Spielraum eingesetzt sind, um oie 
von dem Druck dea Mauerwerks zu enthaten. - 

Die Heizrohre, z. B. g, sind lose in das,Mauer- 
werk eingesetzt. Dimes wird dadurch geachont, 
and die Robe  haben ihrerseita den Druck ~dee 
Mauerwerks nicht auszuhalten. Hierdumh wird 
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Bei der Anordnung sind zwei voneinander un- 
sbhangige Kriafte vorhanden, niimlich der in daa 
endlose Seil eingeschaltete Kraftzylinder und die 
Kraft zu dessen Umsteuerung. Hierdurch wird dcts 
Umatellen beschleunigt, und es werden Gasverluste 
und Explosionen vermieden. Der Antrieb erfolgt 
durch den Elektromotor a, die Umatellung durch 
den Zylinder c, dessen Kolben in beliebiger Weise 
bewegt werden kann. Durch den Motor wird mit- 
tela Vorgelege die Schnecke e getrieben und da- 
duroh daa Schneckemad f, wodurch die Schnecken- 
epindel g ganz langsam bewegt wird. Deren Kmg- 
gen h, h, steuern den Schie r des Zylinders o um. 
Gleichzeitig wird durch die z wegung des Kolbene 
in o daa-Seil ohne Ende 8, s1 angetrieben und riickt 
mzeinem beatimmten Punkte die beiden Riemen r, 
rl von d mch e aua und ein. Von den Riemen ist 

daa Undichtwerden der Fugen vermieden, und die 
Bildung von SMchflammen verhindert, wie sie 
durch Entatehen eines Uberdrucks in den beheizten 
Kammern bei Undichtigkeiten der Fugen auftreten 
konnen. Solche Stichflammen bewirken nicht nur 
einen Gctsverluat, sondern zerstiiren auch sehr bald 
daa Mauerwerk. Die Rohre konnen sehr diinn aua- 

Explosionsgefahr beseitigt ist. (D. R. P. 218 710. 
Kl. 1Oa. Vom 9./10. 1906 ab.) Kn. [R. 682.1 

Kinlgllche Maschinenbau-A.4, KMn-Bayen- 
thal. 1. Clasreiniger mit beweglieh angeordneten 
dachfirmigen Horden, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Stiitzflbhen der Horden in ihrer Neigung zwi- 
sohen solchen Grenzen verstellbar sind, daB ihr 
Winkelimit der Horizontalebene in der Lage der 
geringsten Neigung kleiner oder gleich dem Bo- 
schungswinkel der Reinigermasse ist, so daB ea der 
Herbeifiihrung einer stiirkeren Neigung bedarf, um 
die Masee zum Abgleiten nach unten zu bringen. 

2. Gasreiniger nach h p r u c h  l . ,  dadurch ge- 
kennzeiohnet, daB die einzelnen Stiitzfliichen der 
Horden an dachformig zueinander gestellten Trii- 
gern angebraaht sind, welche nebst den daran an- 
gebrachten Stiitzflachen zusammengeklappt werden 

A- --A 

gefiihrt werden, so daB man einen vorziiglichen 
Wirmeamtausch zwischen den Feuerziigen und den 
Kammern erhilt. (D. R. P. 218 443. KL 265. Vom 
26./3. 1909 ab.) 

Carl Bchatz, Bochum. Selbstthtlge Umshllvor- 
rlchtung tlir den aas- und Luftwechsel an Begenb 
rativkoksiten, bei welcher die AbschluBorgane der 
Gas- und Luftleitung mit einem endlosen Zugorgan 
verbunden sind, dadurch gekennzeichnet, daB das 
endlose Zugorgan durch einen Kraftkolben ge- 
schlossen wird, der f i i r  den Zugwechsel dadwoh um- 
gestenert wird, daB daa endlose Zugorgm den selb- 
stiindigen Antrieb der Steuerung umkehrt. - 

Kn. [R. 626.1 

der eine gekreuzt, von den drei Scheiben m ist die 
mittlere eine Losscheibe, so daB bei jedesmaligem 
Umatellen die Drehrichtung der Schnecke e und 
somit auch der Spindel g wechselt. Durch die Be- 
wegung der Seile 8, s1 werden die Hiihne der Lei- 
tungen gesteuert. (D. R. P. 218475. Kl. 1Oa. 
Vom 24./l. 1908 ab.) 

Gewerkschaft Dorstfeld, Dorstfeld. Vorlage an 
Koksbten eum Absaugen der wilden Case, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Vorlage a an jede Kammer 
durch ein besonderes Standrohr b und ein von 
unten durch die Fliissigkeit der Vorlage gefiihrtee 
Rohr o angeschlossen ist, welchea iiber der Waseer- 
oberfliiche der Vorlage endet und durch eine in 

Kn. [R. 821.1 

daa Wesser der Vorlage eintauchende VersohluB- 
haube d stkindig iiberdeckt ist und abgeschlown 
werden kann. - 
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konnen, so daB die Reinigermasae von den Stiitz- 
fliichen abrutachen kann. 

3. Gasreinjger nach Ampruch 1. und 2., dadurch 
gekennzeichnet, daB eine Mehrmhl von dachformig 
zueinander gestellten Hordenstiitzfliichen oder von 
Stiitzfliichentragern durch Hebelmechanismen dreh- 
bar mit auf und a b  schiebbaren Antriebsstangen 
verbunden sind, die durch drehbare Knaggen in 
der Hochstellung gehalteo oder in die Tiefstellung 
gesenkt werden konnen. - 

Durch die besondere Ausbildung der Horden 
sol1 bei guter Raumausnutzung ein regelmiifliger 
okonomischer Betrieb dea Rtinigera gesichert und 
eine bequeme Entleerung ermoglicht werden. Es 
wird so eine gleichformige Gawerteilung und gleich- 
formige Verteilung der Reinigermasse erreicht. 
Die durch die Anordnung an sich entatehenden 
Nachteile beziiglich der Entleerung werden durch 
die Drehbarkeit beaeitigt. (D. R. P. 218636. K1. 
26d. Vom 4./3. 1909 ab.) Kn. [R. 684.1 

Jamb Oltmans, Groningen (Holl.). 1. Vorrich- 
tung zum Carburieren ron fliisslgen Brennsbflen, 
beatehend aus spiralformig gewundenen rotierenden 
Schopfkaniilen, deren EinlaBmiindungen Luft aus 
einem Raum schopfen, sie durch die Brennstoff- 
fliieaigkeit driicken und dann mit Brennstoff- 
dampfen geachwiingert aw den innen liegenden 
AuslaDoffnungen in einen beaonderen Raurn ab- 
geben, dadurch gekennzeichnet, daB das h e r e  dea 
durch die Schopfkaniile und die letztere abdecken- 
den Seitenschilde gebildeten Trommelbehalters un- 
abhangig von der im Schopfraum befindlichen 
Brennstofffliissigkeit mit ebensolcher gefiillt ist. 
wobei nur fiir schwer fliichtige Brennstoffe durch 
in oder nahe der Aschenmitte liegende (Jffnungen 
eine den Stand der Fliissigkeiten in den beiden 
Riiumen ausgleichende Verbindung geschaffen ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch l., dadurch ge- 
kennzeichnet, daB jede Schopfkanalwindung etwa 
360 Winkelgrade umfaDt. - 

Sollen z. B. leicht fliichtige Brennstoffe, wie 
Benzin vergast werden, so ist, um eine Uber- 
siittigung der Luft mit Brennstoffgasen und hier- 
mit Brennstoffverluste zu vermeiden, die Fiillung 
des Schopfraumes nur gering zu bemessen, wahrend 
sie fur schwer zu verfluchtigende Brennstoffe, wie 
Benzol, wesentlich hoher gehalten werden muB. 
urn ein mit Gas geniigend angereichertea Gemisch 
zu erhalten. 1st jedoch die Brennstoffiillung im 
Schopfraum nur gering, so bietet dime niedrige 
Fliieaigkeitasiiule dem Riicktritt dea Gasgemisches 
in  den Luftraum auch nur geringen Widerstand 
dar, waa bei zu geringem Gebrauch oder zu starker 
Ansammlung dea Gmea im Sammelraume zu Gas- 
verlusten und Gefahren AnlaB geben kann. 

Vollen Erfolg gewiihrleistet erst vorliegende 
Erfindung dadurch, daB man den durch die Schopf- 
kaniile gebildeten Innenraum der Trommel zur 
Aufnahme von Carburierfliissigkeit herrichtet, in- 
dem man ihn durch zentrale Offnungen mit der im 
Gassammel- und Schopfraurn befindlichen Car- 
burierfliissigkeit verbindet. Zeichnungen und eine 
auafiihrliche Beschreibung erliiutern die Wirkungs- 
w e b  des Apparates. (D. R. P. -Anm. 0. 5885. 
K1.26~. Einger. d.23./1.1908. Ausgel. d. 24J1.1910.) 

Oswald Cancel, Moskou. Invertdampfbrenner, 
bei welchem der senkrechk mit der Miindung nach 

abwitrta gerichtete Verdrtmpfer mittels der im 
Mischrohr zugeleiteten und durch eine den Ver- 
dampfer unten umgebende dickwandige Metall- 
muffe iibertragene Brennerwiirme beheizt wird, 
dadurch gekennzeichnet, daB in der Muffe 3 zwecks 
Kiihlung des Vergasers 1 Luftkaniile 4 angebracht 
sind, welche kiihle Luft hindurchlrnen. 

Es ist bekannt, daB sich bei einer intensiven 
Warmeiibertragung nach oben hin durch eine Muffe 
von gleicher Abmeasung, wie die des Erfindungs- 

a 

I 
gegenstandes ohne Anordnung der Kiihlkaniile stets 
achon nach einigen Minuten ein unregelmiiBiges, 
stoI3weik Brennen, und zwar infolge dea friih- 
zeitig wirkenden Riickdruckea bemerkbar macht. 
Dieae UnregelmiiDigkeit des Brennens verschwindet 
aber sofort, wenn nur eine geringe Abkiihlung dea 
iiberhitzten Leitungsrohrea, beispielsweise durch 
Beriihrung deaselben mit einem naBkalten Lappen 
herbeigefiihrt wird. Nach Entfernung des Lappens 
tritt das stohrtige Brennen sofort wieder ein. 

Bei der vorliegenden Anmeldung brennt in- 
folge der Anordnung der Kiihlkaniile in der Muffe 
die Lampe steta gleichmiilig, und ea findet eine 
Uberhitzung der nach oben liegenden Teile unge- 
achtet der Brenndauer der Lampe niemals statt. 
Die Zeichnung veranschaulicht eine Ausfiihrungs- 
form des .vorliegenden Brennera. (D. R. P.-Anm. 
C. 17 059. K1. 4g. Einger. d. 24./8. 1908. Ausgel. 
d. 3./1. 1910.) [R. 824.1 

Wllhelm Lehmann und Heinrich Thomas, 
Magdeborg. Spiritnsgliiblampe, bei welcher der 
quer im Strom der Flarnmengase liegende Ver- 
dampfer durch einen in den Brennstoffbehiilter 
tauchenden Saugdocht gespeist wird, dadur,ch ge- 
kennzeichnet, daB daa obere Ende des band- 
formigen eigentlichen Saugdochtes um den in 
Verdampfer reichenden , innerhalb dea Saug- 
dochtes von einer durchbrochenen Wandung ein- 
geachlossenen Dochtteil gelegt ist, und daB der 
bandformige Dochtteil durch eine obere, der andere 
Dochtteil durch eine seitliche, am Dochtgehiuse 
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oder Brennstoffbehalter angebrachte verachlieB- 
bare Offnung auagewechselt werden kann. - 

Die Erfindung bietet gegeniiber anderen Kon- 
struktionen den Vorzug, daB sie den Docht leicht 
auswechselbar macht. (D. R. P.-Anm. L. 26828. 
KI. 4g. Einger. d. 7./10.1908. Ausgel. d. 13./1. 1910.) 

Heinrich Christian Wagner, Chemnitz L 8. 
Verfahren zur Herstellung von Qliihkiirpern durch 
Stricken, dadurch gekennzeichnet, daB ein Faden 
BUS kiinstlicher Seide und ein Faden aus Baum- 
wolle oder anderen Pflanzenfasern miteinander ver- 
dreht und daa derart erhaltene Fiidengebilde ver- 
strickt wird, worauf das so erhaltene Netz in be- 
kannter Weise nach dem Impriignieren der Ein- 
wirkung von Ammoniak unterworfexi und schlieB- 
lich abgebrannt wird. - 

Nach vorliegendem Verfahren werden die den 
Kunstmidegliihkorpern eigenen Vorteile mit denen 
der Baumwollgliihkorper, also vor allem Festigkeit 
mit groBer Leuchtkraft, vereinigt. (D. R. P.-Anm. 
P. 23 147. K1. 4f. Einger. d. 18./5. 1909. Ausgel. 
3./1. 1910. Prioritiit [ h m e i c h ]  vom 3./12. 1908.) 

Siemens & Balske, A.-G., Berlin. Verfahren 
m r  BefestigUng von Hetallgliihfiiden elektriseher 
Gliihlempen an den Elektroden, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Befestigung derart erfolgt, daB 
der Gliihfaden an der Verbindungsstelle mit der 
Elektrode aus seiner Hauptrichtung abgebogen 
wird, zu dem Zweck, hohere Lebensdauer der 
Lampe zu erzielen. - 

Der Faden erhiilt hierdurch groBere Nach- 
giebigkeit und hohere Lebensdauer, waa besonders 
fur solche Fiiden von groBer Bedeutung ist, die 
entweder von vornherein oder im Verlaufe des 
Brennprozesses sprijde werden und eine Ver- 
lriirzung erfahren. (D. R. P.-Anm. S. 27 004. K1. elf. 
Einger. d. 7./7. 1908. Ausgel. d. 6./1. 1910.) 

,,Noch einlge Worte znm Kapltei Heizwert- 
bestimmnogen." Wie uns mitgeteilt wird, bezieht 
sioh die auf S. 283 referierte Arbeit von L a n g -  
b e i n , die eine Widerlegung derselben friiheren 
Veroffentlichung im ,,Kohleninteressenten" darstellt, 
auch auf den unter obigem Titel in ,,Z. Gas nnd 
Wasser" erachienenen, auf S. 425 referierten Artikel. 
Eine ausfiihrliche Klarlegung des eigentiimlichen 
Falles, daB eine vom Autor als falsch zugegebene 
Arbeit spLter unveriindert. in einer anderen 2. 
erscheinen konnte, wird uns von H. L a n g b e i n  
in Aussicht geatellt. Red. 

11. 9. Firnisse, Lacke, Harze, 
Klebmittel, Anstrichmittel. 

Dr. Heinrich Heil nnd Dr. Ednard van den 
Kerkhoff, Mannheim. Verfahren znr Darstehng 
von metalliseh gliinzenden, lackartigen Prodnkten 
f i i r  die Herstellung von uberziigen u. dgl. durch 
Vermischen von Metallpulvern mit Cellulosenitrat- 
liisungen, dadurch gekennzeichnet, daB als Cellu- 
losenitratliisung eine Lijsung von alkohollijslichem 
Celldosenitrat in hochprozentigem oder absolutem 
Alkohol verwendet wird. - 

Die bisher bekannten Cellulosenitratlosungen 
d e n ,  mit Metdlpulvern vermengt, schon in 
kurzer Zeit koaguliert; auBerdem triibten sie sich 
beim Eintrocknen, so daB keine metallglanzenden 
vberziige zu erh l ten  waren. Bei dern hier ver- 

wendeten &llulosenitrat treten diese Ubelstiinde 
nicht auf. (D. R. P. 217852. KI. 2%. Vorn 
!24./11. 1908 ab.) Rn. [R. 370.1 

Joseph Lehmann, Paris. Verfahren zum Aus- 
langen tieriecher ieimgebender Rohstoffe, gekenn- 
zeichnet durch die Verwendung einer kontinuier- 
lich rotierenden archimedischen Schraube aus per- 
foriertem Material, Drahtgeflecht oder dgl., welche 
an dem einen Ende die zu extrahierenden Stoffe 
aufnimmt und sie durch daa kochende, die los- 
lichen Bestandteile aufnehmende Waaser fiihrt. 

c - Y -  - - -  R 

V Y  V Y  - 

wiihrend am anderen Ende die udoslichen-Ruck- 
stiinde durch spirdformige Fliigel nach auJ3en ent- 
ieert werden. - 

DBB Verfahren ermoglicht eine sehr schnelle 
Extraktion und die sofortige Entfernung der Ruck- 
stinde nach Abgabe der Gelatine a n  daa heiBe 
Wasser. Hierdurch wird die Fiirbung der Gelatine 
vermieden, wie sie bei lingerem KochprozeB ein- 
tritt. (D. R. P. 218442. Kl. 226. Vom 8./1. 1909 
ab.) Kn. [R. 685.1 

Lorenz DjJrner, Mancheder (Engl.). 1. Vor- 
richtnng znr Gewinnung von Leim und Fett 
811s Knochen, dadurch gekennzeichnet, daB an 
einem Dampfkessel 1 mit Siebboden iiblicher Art 
unten ein Verdampfer 5 mit 
zwischen ihm und dem Kes- 
sel angeordnetem Filter, und 
obeneinRohr30mitDampf- ,~ 

strahlaauger und Waaserzu- 
leitung angeschlossen sind, 
und in dem oberen Teile dea 
Kessels ein Berieselungsrohr 
angeordnet ist, welchem 
einerseita ein Waaser- und 
Dampfzuleitungsrohr 24, 
andererseits ein Umlaufrohr 
16 mit Dampfstrahlwasser- 
heber 28 derart angeachlos- 
sen sind, daB mittels geeig- 
neter Hahnabschliisse Was- 
Ber oder Dampf oben in den 
Kessel eingeleitet, Dampf 
im Verdampfer erzeugt und 
au9 dern Kernel abgesaugt, 
Wasser durch den Kernel 
und Verdampfer in Um- 
lauf gesetzt und der ge. 
wonnene h i m  und daa Fet t  abgezapft werden 
konnen. 

2. Verfahren zur Gewinnung von h i m  und 
Fett am Knochen, dadurch gekennzeichnet, daB 
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in der durch Anspruch 1. gekennzeichneten Vor- 
richtung die zerkleinerten Knochen zuniichst in 
dem Kessel mittels umlaufenden warmen Wassers 
gewaschen werden, dann das Ammoniak mittels im 
Verdampfer erzeugten Dampfes von weniger als 
Atmospharendruck unter Absaugung und Konden- 
sierung der Dampfe abgetrieben wird, darauf die 
Knochen mittels von oben eingeleiteten Dampfes 
von etwa einer Atmosphare Kesseldruck etwa zwolf 
Stunden lang unter periodischer Abzapfung des 
Fettes und der gewonnenen Leimfliissigkeit in an 
sich bekannter Weise gediimpft, dann noch etwa 
zwei Stunden lang mit Dampf von etwa zwei Atmo- 
spharen Uberdruck gediampft und darauf mit Wasser 
iibergossen werden, welches durch Dampf von hoher 
Spannung ausgetrieben wird, worauf schlieBlich die 
Knochen mittels durch sie geaaugter, im Verdamp- 
fer erhitzter Luft getrocknet werden. - 

Durch die Einrichtung wird eine vollstiindige 
Trennung der Faulnisprodukte und Ammoniakver- 
bindungen erzielt, die bei dem iilteren Verfahren 
groBtenteils in die Leimbriihe und das Fete iiber- 
gingen, welches letztere zum Teil auch in der Leim- 
briihe verblieb. Man erhalt daher das Fett in 
gleicher Reinheit und von gleichem Wert wie durch 
Benzinausziehung und Leim in bester Qualitiit, 
ohne die sonst auftretenden liistigen Geriiche. (D. 
R. P. 218 487. K1. 22i. Vom 142. 1908 ab.) 

Rn. [R. 689.1 

iIr5. Cellulose, Faser- und Spinnstoffe 
(Papier, Celluloid, Kunstseide). 
A. Herzog. Zur Kenntnis der Doppelbrechung 

der Baumwolle. (Z. f. Kolloide 5, 246249. 
November 1909. Sorau.) Dreht man die in 
Canadabalsam oder Chloralhydrat eingebettete 
Faser bei gekreuzten Nicols auf dem Objekttisch 
hin und her, so findet auch in den Fallen, in welchen 
ihre Liingsrichtung mit der Schwingungsrichtung 
des Polarisators oder Analysators zusammenfallt 
(Orthogonalstellung) , keine vollkommene Aus- 
loschung des Lichtes statt. Diese Tatsache spricht 
dafiir, daB die Liingsachse der in der Faserflache 
wirksamen Elastizitatsellipse nicht in die Richtung 
der Faserlangsachse fallt, sondern rnit dieser einen 
Winkel einschlieBt, dessen Gro13e zwischen 0 und 
45" liegt. Die Langsachse der wirksamen Elastizi- 
tiitsellipse andert bei vielen Baumwollhaaren ihre 
Richtung oft sprunghaft. In dem MaBe als der 
Winkel, den die liingere Ellipsenachse mit der 
Faser einschliellt, wiichst,, findet bei sonst gleich- 
bleibender Membrandicke ein stetigea Sinken der 
Polarisationsfarben statt. rn. [R. 268.1 

John Melrose Arnot, Kiislin i. P. Stoffmiihle 
mit unter dem EinfluU der Fliehkraft gegen feat- 
stehende Measer gedriickten bewegliehen Messern, 
dadurch bekennzeichnet, daD die beweglichen Messer 
in Segmenten befestigt sind, deren Vorderkanten zu 
zylindrischen Langszapfen ausgebildet sind, welche 
in zylindrisch ausgebildeten Randschlitzen des 
Trommelmantels gelagert sind, wobei die iiuBeren 
und inneren Segmentfliichen in solchen verschie- 
denen Radien gekriimmt sind, dall in der Ruhelage 
der Spalt zwischen Adenmessern und Innen- 
measern nach dem Hinterende der Segmente zu 
divergiert, um entaprechend der Schwingung der 

Messersegmente urn ihren Vorderzapfen beim Um- 
lauf der Trommel ein gleichmaBiges Anpressen der 
Messer auf die ganze Segmentlange zu erzielen. - 

Durch diese Ausbildung der Segmenb und 
ihrer Lagerung an der Trommel werden die dei 
Zentrifugalwirkung entgegenwirkande Reibung 
wesentlich vermindert und alle Verstopfungsgefahr 
bedingende Lager usw. innerhalb der Faserfliissig- 
keit vermieden, und ea hat  sich herausgestellt, daU 
selbst ein Bearbeiten der Lagerschlitze und Zapfen- 
kanten unnotig ist. Auch ist die Verteilung der 
bewegten Massen eine giinstigere als bei den durch 
radiale Trommelrippen gefiihrten Segmenten. Durch 
schwalbenschwanzformige Ausnehmungen in dem 
Segmentboden kann ferner z. B. mittels Bleifullung 
das Gewicht und die Massenverteilung noch weiter 
genau geregelt werden. (D. R. P.-Anm. A. 17 021. 
K1. 5 5 .  Einger. d. 5./4. 1909. Ausgel. d. 24./1. 
1910.) [R. 830.1 

uber den Nachweis geringer Mengen Chrom 
im Papier. (Papierfabrikant 8, 26-26. 14./1. 1910.) 
Zwei Reaktionen dienen hauptsiichlich dem Nach- 
weis von Chromaten, 1. die Fiillung mit Bleiacetnt 
in essigsaurer Liisung als Bleichromat, 2. die 
Fiillung mit Silbernitrat in essigsaurer Lijsung als 
Silberchromat. Verf. will nachweisen, daB . der 
sonst so beliebte Nachweis mit Wamerstoffsuper- 
oxyd bei der M u g  von Papier nicht brauchhar 
ist. Wenn man namlich die Papierasche mit Soda- 
Salpeter schmilzt, bildet sich in der Schmelze etwm 
Kaliumnitrit, und dieaeq iindert dann bei Anwen- 
dung von Waseerstoffsuperoxyd die Bildung von 
uberchromsiiure mit charakteristicher Farbung. 

Otto Glum & Co., Daren. Verfahren zur Her- 
stellung in LLongsmitteln leicht Ioslicher und leieht 
I(isliche Derivate liefernder Cellulose durch Erhitzen. 
(D. R. P. 217316. Vom 16./10. 1908 ab.) Das 
Verfahren beateht darin, daB Cellulose vor ihrer 
Lijsung oder Uberfiihrung in ihre Derivate bei 
Temperaturen iiber 100° in bei diesen Tempe- 
raturen bestiindigen Fliissigkeiten wie Glycerin 
oder 61 behandelt wird. 

Vereinigts Glancetoffsbriken, A.-G., Elberfeld. 
Verfahren zur Aersteiluog kupferarmer, uach dem 
Waschen onmittelbar trockenbarer Kupfercellulose- 
gebilde in Form von feincn oder grbberen Faden 
oder Films. (D. R. P. 218491, Vom 23./4. 1907 
ab. Zusatz zu Patent 208472.) Bei der in dem 
Hauptpatent beechriebenen Erfiidung werden die 
erhaltenen Gebilde zur Befreiung von Natronlsuge 
und uberschiiesigem FiLlIungemittel vor dem "rock- 
nen mit Wasser gewaschen. Urn nun daa Waachen 
und daa Trocknen beachlennigen zu konnen, sollen 
nach dem vorliegenden Verfahren die eben ge- 
formten Gebdde durch ein Bad von Magnesium- 
sulfat oder Aluminiumsulfat oder iihnlichen Salzen, 
die eine in Waaser unliisliche, fiir die Cellulose- 
gebilde unschadliche Base enthalten, gezogen 
werden. CZ. [R. 386.1 

Rheinische Kunstseidefabrik, A.-Q., Koln. 
Maschine zum Abspuien von kiinstlichen Seiden- 
fiiden von stehenden Spnlen. (D. R. P. 218686. 
Vom 15./7. 1908 ab.) Die Mawhine bezweckt, 
die kiinstlichen Seidenfiiden und Fadenbiindel, 
welche bei der Herstellung auf Spulen oder zylinder- 
formige Walzen aufgewickelt werden, derart von 

4. [R. 498.) 

CZ. [R. 388.1 
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stehenden Spulen ahzuspulen, daB die Fadenbiindel 
keinen starken Zug auszuhalten haben. Durch das 
rasche Abziehen der Fadenbiindel werden dieaelben 
in eine rotierende Bewegung versetzt, die ein Ab- 
schwingen der Fadenbiindel von der Spule ver- 
nrsacht. Die Maachine ist dadurch gekennaeichnet, 
daB eine lotrecht uber der Spulenachse angeordnete 
Fadenfiihrungsijae in der Hohe einstellbar ist, so 
daB die Fiiden infolge h e r  Zentrifugalkraft so 
weit abachwingen konnen, daB sie den oberen 
Spulenrand nicht beriihren. Cl. [R. 387.1 

11. 16. Teerdestillation; organische 
Priiparate und Halbfabrikate. 
E. Erdmann, Halle a. 8. Verfahren enr Dar- 

stellung organisther Biiuren, darin beatehend, daB 
organische Kupfer- oder Nickelsalze im Waeser- 
stoffstrom erhitzt werden. - 

Daa Verfahren ermoglicht die leichte Darstel- 
lung fliichtiger organischer Siiuren in konz. Zustand, 
indem man die Kupfer- oder Nickelsalze aus verd. 
Siiure darsbllt und dann im Wasserstoffstrom die 
freie Saure abdestilliert. Die Reaktion verliiuft 
glatt, wiihrend bei der Erhitzung ohne Wasserstoff 
vielfmhe Nebenprodukte entatehen. (D. R. P. 
217 846.) K1. 1%. Vom 22411. 1908 ab. 

Kn. [R. 633.1 
?. Aslienasy, R. Leiser und N. Griinstein. Bel- 

trYge ear Wenntnis der elektrolytischen Oxydatlon 
von &thyhlkohol eu Essigstiure. (Z. f. Elcktrochem. 
15, 846-860. 1./11. 1909. Karlsruhe i. B.) Die 
Elektrolysen wurden mit Feinsprit upd mit ver- 
gorenem Riibensaft ausgefiihrt. Zur Eneugung 
von 1 kg Eaeigsiiure aus Feinsprit waren 9,l und 
aua vergorenem Riibensaft 8,9-10.8 Kilowatt- 
stunden erforderlich, das Natriumacetat war in 
beiden Fallen fast rein. Aus den Versuchen ergibt 
sich die Moglichkeit der technischen Anwendung 
der Reaktion, wobei die Elektrolyse des ver- 
gorenen Riibensaftes vorzuziehen ware. Eine vber- 
schlagsrechnung zeigt, daB aus letzterem bei 
billigen Kraftkosten, miinigen Kohlenpreisen und 
in der Niihe der Riibenbaugebiete Essigsaure in 
Form von easigsaurem Natrium konkurrenzfihig mit 
der Holzkalkessigsiiure hergestellt werden konnte. 

[B]. Verfahren em Darstellung von Formalde- 
hgdeulfoxylaten, darin bestehend, daD man Form- 
aldehydalkalibisulfit oder Formaldehyd zugleich 
mit neutralem Alkalisulfit oder Formaldehydalkali- 
hydroadfit mit Zink ohne Anweaenheit von Siiuren 
in der Wiirme behandelt entweder unter Zusatz 
von Zink- oder Ammoniumsulfit oder -bisulfit, 
zweckmiiBig unter gleichzeitiger Zufiigung von 
Formaldehyd, oder unter Zuslttz der Zink- oder 
Ammoniumsalze der formaldehydschwefligen Same 
oder formaldehydhydroschwefligen Siiure, wobei ev. 
noch zur uberfiihrung etwa entatendenen unlos- 
lichen Formaldehydzinksulloxylate in lijsliches Salz 
von vom herein Akalisulfite oder nachtriiglich 
diese bzw. andere zinkausfiillende Alkalisalze bzw. 
Ahl ihydra t  hinzugefiigt werden. - 

Die Reduktion von Formaldehydsulfiten und 
Formaldehydhydrosulfiten mit Zinkstaub allein 

&f. 8ack. [R.260.] 

gelang bisher nicht, vielmehr muBte Saure zugesetzt 
werden (Pat.165 807). Nach vorliegendem Ver- 
fahren gelingt die Reduktion ohne Silurezusatz, in- 
dem wahrscheinlich zuniichst cine-Umsetzung nach 
der Gleichung 

2 CH2 /OH + ZnSOS 
\OSO,Na 

erfolgt, und das gebildete formaldehydschweflig- 
mure Zink gemiiB Anmeldnng B. 39 602 zu Form- 
aldehyddnksulfoxyist reduziert wird. (D. R. P. 
Anm. B. 39892. Kl. 1% 2. Einger. d. 3./5. 1905. 
Veroffentl. 31./1. 1910.) 

VeEio Vender. 1. Verfahren zum Reinigen von 
Trinitrotoluol (1.2.4.6). (Franz. Patent 405812. 
Vom 7./8. 1909 ab.) Das Verfahren beateht darin, 
daB Trinitrotoluol in konzentrierter Schwefelsiure 
in der Warme gelijat und aus dieser Liisung durch 
Abkiihlen eventuell in Verbindung mit Verdiinnen 
der Losung zur Abscheidung gebracht wird. 

2. Ausfiihrungsform nach Ampruch l., darin 
beatehend, daB man aus der daa !hinitrotoluol 
enthaltenden Nitrierungsmasse die Salpetersiiure 
abdestilliert, erforderlichenfalls Sc hwefelsiiure oder 
Schwefelsiiureanhydrid bia zur L&ung dea Tri- 
nitrotoluols hinzufiigt und aus dieser S u n g  durch 
Abkiihlen eventuell in Verbindung mit Verdiinnen. 
das Trinitrotoluol zur Abscheidung gelangt. 

Kn. [R. 681.1 

CZ. [R. 381.1 
[B]. Verfahren zur Darstellung von 5-Halogen- 

6-ehlor-2-aeidylamino-I-methylbenzol, darin be- 
stehend, daO man auf die Acidylderivate dea 6- 
Chlor-2-amino-l-methylbenzols, zweckmiiBig bei 
Gegenwart eines Ltkungs- bzw. Verdiinnungsmittels, 
Halogen zur Einwirkung, bringt. - 

Daa Chlor- oder Bromatom tritt in die 5-Stel- 
lung, und es bildet sich ein einheitliches Produkt, 
wiihrend die Bildung eines Gemisches des 3-Halo- 
genderivatee mit dern 5-Halogenderivat zu erwarten 
gewesen ware. Die erhaltenen Produkte sollen zur 
Darstellung von Farbstoffen dienen. (D. R. P. 
217896. K1. 1%. Vom 7./3. 1909 ab.) 

Kn. [R. 634.1 
J. Troger und E. Lux. Uber die Bewegliehkeit 

der Wswerstoffatome der Methylengruppe von Ver- 
bindungen der allgemeinen Formeln: RSO,CR,C.N , 
macie 24Y, 618-640. 31./12. 1909.) Es waz von 
Interease zu erfahren, inwieweit die CONH,-Gruppe., 
vereint mit der Gruppe RSO,, die Beweglichkeit 
der Waeserstoffatome der CH,-Gruppe beeinflnlt. 
Vorauszusehen war, daB CONH, nicht mehr wie 
CN wirken konne und in mancher Beziehung 
einen schwacheren EinfluIJ als COOR ausiiben 
wiirde. Diese Annahme hat sich beatiitigt, wie 
daa Verhalten der arylsulfonierten Acetonitrile, 
Amide und Ester 1. gegen Alkalien, 2. gegen 
Halogenalkyle und 'Alkali, 3. gegen Amplnitrit und 
Natriumathylat, 4. gegen Aldehyde in Gegenwaxt 
von Alkali beweist. Dagegen konnte vorliiufig 
noch nioht experimentell die R a g e  entachiden 
werden, ob ea gelingt, injden durch Einwirkunp 
von salpetriger Saure auf Arylsulfonclcetonitri' 

R802CBpCONHz RSO2CH2COOCZR,. (Ar. d. Phm- 
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entstehenden Oximen die NOH-Gruppe gegen 0 
auszutauschen. Wohl aber gelang es, durch Ein- 
wirkung von Brom die Isonitrosogruppe in der- 
artigen Oximen gegen Br, auszutauschen, und es 
ist 5. auch das eigentumliche Verhalten der drei 
oben genannten Korperklassen gegen Brom im 
experimentellen Teile der Arbeit beriicksichtigt 
worden. Fr. [R. 448.1 

[MI. Verfahren zur Darstellong von I-Amino- 
naphthalin-4,'Y-disulfosiinre und 1- Aminonaphthalin- 
2,4,?-trisullosiiure eus I, 8-Dinitronaphthalin. Ab- 
iinderung des durcli Patent 215 338 geschutzten 
Verfahrens, darin bestehend, daI3 man an Stelle 
des reinen 1, 8-Dinitronaphthalim hier daa durch 
Nitrieren von Naphthalin erhaltliche technische 
Gemisch aus 1,5-und 1,8-Dinitronaphthalin in der 
im Hauptpatent angegebenen Weise mit schweflig- 
sauren Salzen behandelt und das nicht in Reaktion 
getretene 1, 5-Dinitronaphthalin aus der Lasung 
der gebildeten Aminonaphthdinaulfo&iiuren durch 
Filtration abtrennt. - 

Das Verfahren beruht darauf, dal3 das 1,5-Di- 
nitronaphthalin nicht angegriffen wird, solange 
noch 1,8-Dinitronaphthalin vorhanden ist. (D. R. P. 
Anm. F. 27564. K1. 1%. Einger. ZS./4. 1909. 
Ausgel. 10./1. '1910. Zusatz zum Pat. 215 338. 
Diese Z. 23, 2350 [1909].) 

[B]. Verfahren zur Darstellong von Mononitro- 
anthrachiaonehlnoiinen, darin bestehend, daB man 
Anthrachinon-l,2-, Anthrachinon-2, 1- oder An- 
thrwhinon-2, 3-chinolin mit nitrierenden Mitteln 
behandelt. - 

Die Nitrierung verlauft sehr glatt, und zwar 
tritt die Nitrogruppe in denjenigen Kern den An- 
thrachinons ein, dem kein Pyridinring angegliedert 
ist, Und ea entsteht selbst bei starker Nitriersiiure 
nur ein Mononitroderivet. Dies ist insofern uber- 
raschend, als sowohl Anthrachinon ah Chinolin 
keine einheitlichen Nitrierungsprodukte ergeben 
und das Anthrachinon-l,5-&chiuolin (Pat. 189 23-11 
uberhaupt nicht nitrierbar ist. Ferner war auch 
eine Oxydation durch die Salpetersaure zu be- 
fiirchten. Die Nitrokorper sollen zur Herstellung 
von Farbstoffen dienen. (D. R. P. 218476. K1. 
12p. Vom 19./3. 1908 ab.) Kn. [R. 623.1 

[By]. Verfahren zur Darstellong von stiekstaff- 
haltigen Anthrsehinonderivaten, darin bestehend, 
daD man a-Aminoanthrachinone oder deren Derivata 
mit Epichlorhydrin bebandelt. - 

Die Kondensation erfolgt nicht, wie zu erwar- 
ten war, unter Austritt von Salzsiiure, sondern in 
bisher unaufgegliirter Weise unter Erhaltung dea 
Halogens. Die Produkte sollen zur Farbstoffdar- 
stellung dienen. (D. R. P. 218571. Kl. 1%. Vom 
26./6. 1908 ab.) 

1. Bredt und R. May. Neoe Methode zur Dar- 
stellung der Ketopinsiiure a119 Brom- bew. Oxy- 
apocamphancarbonsiiure, eln Bellrag zur HOD- 

Kn. [R. 619.1 

Kn, [R. 688.1 

ititutionsermittlung der Trieyclenearbonsiinre. 
:Chem.-Ztg. 34, 65-66. 2241. 1910. Aachen.) 
Die !l!ricyclencarbonsaure, welche durch ein von 
len Verff. angegebenes Verfahren (diese Z. 23, 186 
:1910]) leicht zuganglich geworden ist, geht durch 
Anlagerung von Bromwasserstoff in die Brom- 
spocamphencarbonsaure 

CHo - C H  __ CHBr 

I I 
CH,-~--CH, 

I 
COOH 

iiber. Durch Kochen mit Alkalien wird des Brom- 
stom durch die Hydroxylgruppe ersetzt unter Bil- 
dung von Oxyapocamphancarbomaure. Oxydiert 
man letztere mit Permanganat, so entsteht die 
Ketopinsiiure 

CH, - CH-- CO 1 c H s - ~ - - c H 8 a j  I 

H*-C- Ef, 
I 
COOH 

und zwar in einer Auebeute von 82%. wahrend 
disselbe Siiure a w  Pinenchlorhydrat und rauchen- 
der Salpetersiiure nach dem Verfahren von A r m - 
s t r o n g ,  G i i l e s  und R e n w i c k  nur in einer 
Ausbeute von 10-15y0 erhalten wird. Durch Oxy- 
dation der Ketopinsaure mit Salpeterejiure ent- 
eteht Carboxylapocamphersiiure 

CH, __ C H  ~ COOH 1 C H , - ~ - C H 3  I 

CHZ-C--- COOH 
I 
COOH , 

welche beim Erhitzen leicht und quantitativ 1 Mol. 
CO, verliert und in Apocamphersaure 

CH, __ CH - COOH 
I 

CH, - C - CHS I '  H, __ CH -- COOH 

ubergeht. Obige Formel der Ketopinsiiure hat  
mehr Wahrscheinlichkeit als die Auffassung A r m - 
s t r o n g 8 ,  nach welcher sie ale eine P-Keton- 
siiure anzusprechen ist, da sie unter Atmosphiiren- 
druck unzersetzt destilliert und weder beim Kochen 
mit Siiuren noch mit Alkalien CO, abspaltet. Bei 
der Entatehung der Tricyclencarbonsaure tritt 
wahrsoheinlich eine Ringerweiterung vom Tri- 
methylen- zum Tetramethylenkern eiR 

pr. CR.414.J 

Berlchtigong. Im Aufsatz von Dr. M. R e n k e r :  ,,Uber die Bestimmungsmethoden der C d u -  
.if S. 197 in Anmerkung 1) muB en heinen H a r z  statt Haut. 

der Arbeit von I?. H en r i  c h : ,,Bestimmung der Radioaktivitiit von Mineralquellen" euf 
,erkung 6) muB es heiDen e 1 e k t r o s t a t i  a c h e shtt elektrolytkche Einheit. 
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